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SPIROL OFERECENDO SOLUGOES INOVADORAS
DE FIXACAO E ACOPLAMENTO DESDE 1948!

Comecando com a invengao do Pino Elastico Espiral, a SPIROL se destaca de todas as empresas
em nosso ramo. Somos uma empresa de recursos técnicos que fornece componentes de alta
qualidade capazes de aumentar a qualidade de sua montagem, ampliar a vida util de seus produtos
e reduzir seus custos de fabricacao.

Varsevia: Polonia

Praga: Republica Tcheca

Munique: Alemanha

Apodaca, Nuevo Ledn:
Windsor, Ontario:
Stow, Ohio:

Danielson, Connecticut:

Séo Paulo: Brasil

Reims: Franca
Barcelona: ESpanha

South Shields: Inglaterra

Quioto: Japéo

L seu: Coreia do Sul

Xangai China

corby: Inglaterra L Johor: Malasia

Ameérica do Sul Asia / Pacifico

Projeto Local, Fornecimento Global

Para auxilia-lo em seus projetos, a SPIROL possui Engenheiros de Aplicacao assistidos
por centros de fabricagao de ultima geracéo e unidades de vendas e armazenagem ao
redor do mundo para simplificar a logistica de distribuicao de seu produto.

Entre em contato com a SPIROL para assisténcia

em projetos: www.SPIROL.com.br



https://br.spirol.com/suporte-de-engenharia/aplicacoes-de-pinos/

(Y>J|:{e] B POR QUE USAR UM PINO SOLIDO?

Com tantos tipos de pinos industriais padréo para escolher, o desafio do projetista é selecionar o pino com melhor relagéo custo-
beneficio que atenda aos requisitos especificos da aplicagdo. Mesmo que mais de um tipo de pino possa atender a certos requisitos,
seguem algumas orientagdes gerais de quando um Pino Sélido pode ser mais adequado:
* Quando houver necessidade de cabega para limitar o movimento ou para reter
um membro fino do conjunto a outro espesso

* Quando ha necessidade de uma superficie lisa e continua, como quando
utilizado em conjunto com uma trava ou outro componente angular

*  Quando o projetista quiser tapar um furo (ex.: impedir a passagem de liquidos)
onde o pino vazado n&o é adequado

. Quando houver necessidade de alinhar manualmente diversos furos com vao
entre eles

*  Quando houver necessidade de maior resisténcia a flexdo ou ao cisalhamento

*  Quando houver necessidade de manter precisamente as posi¢des dos furos

PINOS SOLIDOS DA SPIROL

A SPIROL possui uma oferta padrao de Pinos Guia, Pinos Recartilhados e Pinos Trava. As especificagdes destes pinos
podem ser encontradas nas paginas de 4 a 8.

Pinos Guia— Disponiveis em versdes com e sem cabeca, os Pinos Guia se destacam pela uniformidade. As
extremidades chanfradas sao mais consistentes do que as bordas conformadas, tornando mais confiavel a
instalagdo com equipamentos de montagem automatica. Os Pinos Guia s&o retidos no conjunto através da

deformagéao do material do furo, ndo do pino. Eles sdo adequados para uso em plasticos para aplicagdes de
retengao por pressao, limitados aos casos em que o componente plastico possa suportar compressao de
0,05mm - 0,08mm (0,002” — 0,003"). Estes pinos s&do geralmente utilizados para substituir pinos retificados
em aplicagdes que nao necessitem tolerancias extremamente rigidas de um pino retificado.

Pinos Recartilhados — Disponiveis em versdes com e sem cabega, os Pinos Recartilhados podem ser helicoidais
ou retos. Diferente do Pino Guia, onde a retengao se da por meio da interferéncia uniforme entre o pino e o furo, os
pinos recartilhados s&o projetados para cortarem a superficie do furo. O deslocamento do material do furo através
das depressdes das superficies recartilhadas proporciona maior area de atrito entre o pino e o componente receptor,
resultando em maior retengao. Nos Pinos Recartilhados Helicoidais, as superficies recartilhadas de 30° fazem com
que o pino gire enquanto entra no furo, criando uma maior superficie de contato com o componente receptor. Isso

resulta em maiores forgas de atrito, melhor ajuste e maior resisténcia a tragao.

Pinos Trava — Disponiveis também com cabecga, os Pinos Trava foram criados especialmente para uso em
componentes plasticos. As superficies salientes sao inclinadas para tras, na diregdo oposta a de instalagao,

oferecendo uma retengao maxima. Todos os Pinos Trava sao fornecidos com um chanfro que facilita a
instalacao e o alinhamento com o furo.

Press-N-Lok — Oferecidos sem cabeca, os pinos Press-N-Lok™ foram projetados para garantir a uniao
permanente entre dois componentes plasticos. As travas do pino sdo anguladas para tras, oposto a sua
diregao de instalagédo. Durante a instalagao, o plastico ira preencher a area ao redor das travas, resultando
em resisténcia maxima a forga axial.

m-

Pinos Travas — Oferecidos com ou sem cabega, os pinos Travas foram projetados especificamente para uso
em dobradigas de plastico. Esses pinos sao retidos dentro da dobradica pela seg¢éo elevada do pino, que se
ancora no componente externo da trava. A parte reta do pino funciona como eixo de rotagéo para a trava.
As vantagens incluem resisténcia a corrosao, facilidade de alinhamento e instalagdo e baixo custo no local.

PRODUTOS CUSTOMIZADOS PARA ATENDER AOS REQUISITOS
DE SUA APLICAGAO

Uma das vantagens de estabelecer parceria com a SPIROL no inicio da fase de projeto &
que se um de nossos 30.000 itens padrao ndo atender aos requisitos de sua aplicagao, a
solugéo é quase sempre, uma derivagao de um de nossos produtos padrao. Independente
da complexidade, os Engenheiros da SPIROL irdo trabalhar com vocé para desenvolver um
pino que seja adequado para a sua aplicagao ao custo de fabricagéo total mais baixo.

A SPIROL mantém uma biblioteca de estudos de caso de aplicagbes para consulta online no site www.SPIROL.com.br.

~ | SPIROL.com.br
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COMO SELECIONAR A CARACTERISTICA DE RETENCAO ADEQUADA

A SPIROL fabrica Pinos Sdélidos recartilhados retos,
recartilhados helicoidais e pinos trava. Existem muitas
sobreposigbes como em aplicagdes nas quais as caracteristicas
de retengcdo podem ser utilizadas com sucesso. Os pinos

Os Pinos Trava sao recomendadas para uso em plasticos
flexiveis, onde é desejada a resisténcia ideal a forga axial.
ApOs a instalagdo, o plastico ira preencher a area ao redor das
farpas resultando em uma retengdo maxima. Esses pinos nio

recartilhados retos requerem menos forga de
insercao que os pinos recartilhados helicoidais,
oferecem otima resisténcia ao torque, porém
oferecem retencao limitada quando carregados
axialmente. No entanto, os pinos recartilhados
retos sdo, muitas vezes, recomendados quando
0 pino é utilizado para transmitir o torque, como
quando utilizado como eixo para girar uma roda.
Os pinos recartilhados helicoidais apresentam
resisténcia tanto ao torque quanto a tragao,
quando carregados axialmente.

- R

séo apropriados para os plasticos frageis ou
que contenham elevada porcentagem de fibra.
Como as saliéncias sdo elementos radiais, eles
nao resistem a rotagdo de dois componentes
relacionados entre si. Para esta aplicagéo, deve-
se utilizar um pino recartilhado reto ou helicoidal.

LOCALIZAGAO DA CARACTERISTICA DE RETENGAO

Em algumas aplicagdes, dependendo da fungao do conjunto, é necessario
modificar o comprimento do recartilhado ou sua localizagao no pino. O
posicionamento da caracteristica de retengado pode ser personalizado para
se adequar aos requisitos do projeto. Mais especificamente, em vez de
possuir elementos de retengédo abrangendo todo o comprimento do pino,
um elemento de comprimento parcial, ou um conjunto de elementos de
comprimento parcial, podem ser posicionadas ao longo do corpo do Pino
Sélido para coincidir com o componente no qual ele sera fixado.

Um exemplo desse caso € mostrado a direita. O projetista de uma alga de
plastico desejava que o pino ficasse fixado em um componente e que o outro
componente girasse livremente ao redor do pino quando a alga de plastico
fosse movimentada. A SPIROL projetou um Pino Sélido com a superficie
de trava abaixo da cabega do pino, com comprimento igual ao da largura
da sec¢ao externa do conjunto. O comprimento restante do pino era liso e
nao apresentava caracteristica de retencdo. Isso permitia que o pino se
alinhasse com facilidade e pudesse passar livremente por todos os furos do
conjunto, até que a superficie saliente entrasse em contato com o furo final
para prender de maneira segura o pino no componente plastico. Depois de
completamente montada, a alca giraria livremente em volta da extremidade
nao saliente do pino estatico. A cabega evitava que o pino fosse inserido em
excesso e permitia que o pino fosse orientado mecanicamente para uma
instalagcao automatica.

PROJETO DO FURO

Quando o Pino Sodlido é fixado por meio da retengéo
por pressao no furo, é importante que o pino seja mais
duro que o material receptor. Do contrario, o pino sera
deformado durante a instalagdo. Se houver necessidade
de maior dureza, os Pinos Soélidos podem ser produzidos
em Ago Liga e tratados termicamente.

E importante observar que as dimensdes de furos
recomendadas (nas paginas de 4 a 8) sdo orientagdes
baseadas em aplicacbes tipicas e podem precisar de
modificagdes, dependendo da dureza dos materiais ou
dos ajustes necessarios. Além disso, existem diversas
aplicagdes que necessitam de um tamanho de furo
diferente para garantir a fungédo adequada do conjunto.
Por este motivo, recomenda-se consultar a SPIROL para
novos projetos.

Os Engenheiros de Aplicagdo da SPIROL irdo avaliar seus requisitos e trabalhar em conjunto com sua equipe de projetos
para recomendar a melhor solugdo com o menor custo total de fabricag&o.



MATERIAIS PADRAO

Aco Inoxidavel Austenitico - Niquel (D)

O aco inoxidavel austenitico fornece excelente prote¢do contra
corrosdo em um ambiente com condigdes normais. Ele resiste
muito bem a condi¢des de agua doce e salgada e é apropriado
para muitas outras condi¢des industriais, incluindo ambientes
acidos. Todos os Pinos Sdélidos de aco inoxidavel austenitico sao
passivados.

Aluminio (A)

O aluminio é leve, livre de chumbo e possui forga suficiente para
a maioria das aplicagdes em plastico. O aluminio tem peso inferior
a metade do peso do ago e nao exige quaisquer revestimentos
adicionais ou galvanizagao para proporcionar a prote¢ao necessaria
contra a corrosao na maioria dos ambientes.

Aco de Baixo Carbono (F)

O acgo de baixo carbono é um dos materiais disponiveis mais
versateis. Este material esta prontamente disponivel, e € o mais
econdmico dos materiais padrao para Pinos Sélidos na auséncia
de qualquer acabamento ou revestimento. Os Pinos Soélidos de
baixo carbono s&o fornecidos com déleo protetivo, seco ao toque.
Revestimentos e acabamentos adicionais podem ser aplicados ao
acgo carbono para melhorar a resisténcia a corrosao, no entanto,
em algumas aplicagdes pode ser mais apropriado e econdmico
especificar o ago inoxidavel quando for necessario um alto nivel
de resisténcia a corrosao.

MATERIAIS E ACABAMENTOS

ACABAMENTOS PADRAO
Simples/Lubrificado (K)

Este acabamento é um fino revestimento de
6leo seco ao toque que proporciona resisténcia
a corrosdo durante o armazenamento e o
transporte. Visto que o processo de aplicagao
do 6leo é evaporativo, os pinos ficam secos ao
toque e favoraveis a alimentacdo e instalagédo
automatica.

Passivado (P)

Apassivagdo dos Pinos Sélidos de acgo inoxidavel
€ um processo pelo qual contaminantes da
superficie, como particulas de ago-ferramenta e
outras particulas de ferro livres sdo removidas.
A Unica finalidade da passivagdao é remover
o ferro incrustado; ndao tendo como propésito
a limpeza da peca. Enquanto todos os Pinos
Solidos de acgo inoxidavel sdo passivados por
padrdo, existem algumas aplicagdes criticas que
invariavelmente requerem a passivagao, como
os dispositivos médicos, componentes utilizados
nas industrias farmacéutica e alimenticia,
aplicagdes de sistema de combustivel e qualquer
aplicagao que precise de um ambiente limpo.
Disponivel apenas para ago inoxidavel.

MATERIAIS

ACABAMENTOS

TIPO

GRAU

D - Aco Inoxidavel, Austenitico (Niquel)

UNS S30500 / X4CrNi18-12

P - Passivado

A - Aluminio

UNS A95056 / AIMg5 (3.3355)

F - Ago de Baixo Carbono

UNS G10220 / C20C (1.0411)

K - Simples, lubrificado

MATERIAIS ESPECIAIS

A SPIROL possui ampla experiéncia em materiais especiais requisitados em circunstancias exclusivas, como:

Aco Liga (W)

O aco liga é utilizado para aplicagbes que exigem uma resisténcia
maior ao cisalhamento do que os nossos materiais padrao oferecem
ou quando for necessaria dureza adicional para garantir que o pino
seja mais duro do que o material de acoplamento no qual ele sera
instalado.

Alpaca (Nickel Silver) (N)

Alpaca (Nickel Silver) &€ uma liga de cobre utilizada para aplicagdes
de baixa carga onde o acabamento estético e a resisténcia a corrosao
sao caracteristicas importantes. Este material é de facil manuseio e
€ uma alternativa de melhor custo beneficio se comparado ao ago
inoxidavel austenitico ou acabamentos resistentes a corrosao.

Aco de Alto Carbono (B)

O aco de alto carbono é recomendavel para
aplicagbes que exigem maior resisténcia ao
cisalhamento e vida Util contra fadiga. Revestimentos
e acabamentos adicionais podem ser aplicados ao
aco carbono para melhorar a resisténcia a corrosao.
No entanto, para algumas aplicacdes, pode ser
mais adequado e econdmico especificar o ago
inoxidavel quando é necessario um alto nivel de
resisténcia a corroséo.

Outros materiais e acabamentos estao disponiveis dependendo dos requisitos da aplicagao.

« | SPIROL.com.br



Pino Guia Pino Com Cabeca
Série DP100 Série FH100
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25°- 40°me 25°740°
MATERIAL ACABAMENTO
F Aco de Baixo Carbono K Simples/Oleado
D Aco inoxidavel, Austenitico (Niquel) P Passivado
DADOS DIMENSIONAIS
SISTEMA METRICO SISTEMA IMPERIAL
Diametro 2 2,5 3 4 5 6 5/64 | 3/32 1/8 5/32 | 3/16 1/4
Nominal 0,078 |0,094 |0,125 |0,156 [0,187 |0,250
Diametro Min. | 1,95 | 2,45 | 295 | 3,95 | 4,95 | 5,95 Min. | 0,0761]0,0917 |0,1230|0,154210,18550,2480
“D” Max. | 2,00 | 2,50 | 3,00 | 4,00 | 5,00 | 6,00 Max. | 0,0781]0,0937 |0,1250]0,1562]0,1875]0,2500
Diametro da Min. | 3,30 | 4,20 | 4,95 | 6,75 | 8,50 | 10,20 Min. 10,132 0,156 [0,209 |0,263 |0,312 |0,425
Cabeca Max. | 3,70 | 4,60 | 545 | 7,25 | 9,10 | 10,80 Max. | 0,142 (0,172 0,229 |0,283 |0,338 0,451
Espessura da Min. | 0,55 | 0,70 | 0,90 | 1,20 | 1,50 | 1,90 Min. 10,022 0,028 |0,036 |0,048 |0,060 |0,077
Cabecga Max. | 0,75 | 0,90 | 1,20 | 1,50 | 1,80 | 2,20 Max. | 0,030 |0,036 |0,048 |0,060 |0,073 |0,090
Chanfro “C” . 0,2 0,005 (0,008 |0,008 |0,010 |0,015

Tolerancia do Comprimento Tolerancia do Comprimento
Comprimento + 0,25 +0,010
'

Observagoes:

» Por favor, consulte a Engenharia da SPIROL para recomendagdes das dimensdes do furo quando for necessario ajuste com
interferéncia.

» Outros didmetros e comprimentos estao disponiveis mediante solicitagéo.

» A Série FH100 esta disponivel com a cabega redonda.

R Cédigo do Produto
@ DESCRICAO:  SLDP (Diametro Nominal)x(Comprimento)(Material)(Acabamento)(Nimero de Série do Pino)

T EXEMPLO: SLDP .156 x 1.250 FK DP100




Recartilhado Reto
Série KP200

=
—=

L
o

Recartilhado Helicoidal
Série KP300

~a— C 1vp

25°- 40°wve 25°- 40°wve
MATERIAL ACABAMENTO
F Aco de Baixo Carbono K Simples/Oleado
D Ago inoxidavel, Austenitico (Niquel) P Passivado
DADOS DIMENSIONAIS
SISTEMA METRICO SISTEMA IMPERIAL
Diametro 2 2,5 3 4 5 6 5/64 | 3/32 | 1/8 | 5/32 | 3/16 | 1/4
Nominal 0,078 0,094 | 0,125 0,156 | 0,187 | 0,250
Diametro Min. | 2,20 | 2,70 | 3,25 | 4,25 | 5,25 | 6,25 Min. | 0,084 ] 0,099 0,131] 0,163 0,195 0,256
“‘D” Max. | 2,30 | 2,80 | 3,35 | 4,35 | 5,35 | 6,35 Max. | 0,088] 0,103 ] 0,136 0,168 | 0,200 0,262
Chanfro “C” Ref. | 0,15 0,2 0,2 0,3 0,4 0,4 Ref. | 0,005 0,008 | 0,008 0,010] 0,015] 0,015
Furo Min. | 2,00 | 2,50 | 3,00 | 4,00 | 5,00 | 6,00 Min. | 0,078] 0,094 | 0,125 0,156 0,188 0,250
Recomendado . 2,56 0,096 | 0,127 ] 0,159

'R

Comprimento Tolerancia do Comprimento

* Indica dimensdes disponiveis apenas na Série KP300.

Observagoes:

* Os diametros recomendados dos furos sdo condigdes gerais. A dimensao real do furo depende do comprimento de engajamento

do recartilhado e da dureza do material do furo.

« Outros didametros, comprimentos e posicdes alternativas do recartilhado estéo disponiveis mediante solicitagéo.

Cédigo do Produto

DESCRICAO:  SLDP (Diametro Nominal)x(Comprimento)(Material)(Acabamento)(Nimero de Série do Pino)

EXEMPLO: SLDP 3 x 20 FK KP300

Tolerancia do Comprimento

£ 0,010

o | SPIROL.com.br
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Recartilhado Reto Recartilhado Helicoidal
Série FH200 Série FH300
- L I —

Trava

Série FH400

(Y=]|z{o] M PINOS RECARTILHADOS COM CABECA
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MATERIAL ACABAMENTO
F Aco de Baixo Carbono K Simples/Oleado

D Aco inoxidavel, Austenitico (Niquel) P Passivado

DADOS DIMENSIONAIS

Uil L

* Indica dimensdes disponiveis apenas nas Séries FH300 e FH400.

Observagoes:

SISTEMA METRICO SISTEMA IMPERIAL
Diametro 2 2,5 3 4 5 6 5/64 3/32 1/8 5/32 3/16 1/4
Nominal 0,078 | 0,094 | 0,125 | 0,156 | 0,187 | 0,250
Diametro do Pino Min. 1,95 2,45 2,95 3,95 4,95 5,95 Min. 0,07610,0917]0,1230]0,1542]0,1855|0,2480
‘D1” Max. 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 Max. 10,0781]0,09370,1250|0,1562]0,1875]0,2500
Diametro Min. 2,20 2,70 3,25 4,25 5,25 6,25 Min. | 0,084 | 0,099 | 0,131 | 0,163 195 | 0,256
‘D2” Max. 2,30 2,80 3,35 4,35 5,35 6,35 Max. | 0,088 | 0,103 | 0,136 | 0,168 | 0,200 | 0,262
Diametro Min. 2,36 2,86 3,36 4,36 5,36 6,36 Min. | 0,092 | 0,107 | 0,139 | 0,170 | 0,201 | 0,264
“‘D3” Max. 2,46 2,96 3,46 4,46 5,46 6,46 Max. | 0,097 | 0,112 | 0,144 | 0,175 | 0,206 | 0,269
Diametro da Min. 3,30 4,20 4,95 6,75 8,50 | 10,20 Min. | 0,132 | 0,156 | 0,209 | 0,263 | 0,312 | 0,425
Cabeca Max. 3,70 4,60 5,45 7,25 9,10 | 10,80 Max. | 0,142 | 0,172 | 0,229 | 0,283 | 0,338 | 0,451
Espessura da Min. 0,55 0,70 0,90 1,20 1,50 1,90 Min. | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,077
Cabega Max. 0,75 0,90 1,20 1,50 1,80 2,20 Max. | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,073 | 0,090
Chanfro “C” Ref. 0,15 0,2 0,2 0,3 0,4 0,4 Ref. 0,005 | 0,008 | 0,008 | 0,010 | 0,015 ] 0,015
Comprimento do Pino “P”| | Ref. 0,6 0,8 1 1,2 1,5 2 Ref. 0,026 | 0,031 | 0,039 | 0,046 | 0,062 | 0,078
Furo Min. 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 Min. | 0,078 | 0,094 | 0,125 | 0,156 | 0,188 | 0,250
Recomendado . 2,56 Max. 0,096 | 0,127 | 0,159 | 0,191 | 0,253
0,250
Comprimento 0,312
“Lr Tolerancia do Comprimento 0,375 Tolerancia do Comprimento
0,500
0,625
0,750
1,000

* Os didmetros recomendados dos furos sdo condi¢des gerais. A dimensao real do furo depende do comprimento de engajamento e da

dureza do material do furo.

» Qutros diametros, comprimentos e posig¢des alternativas do recartilhado estéo disponiveis mediante solicitagéo.

* As Séries FH200, FH300 e FH400 estao disponiveis com cabegas redondas.

Cédigo do Produto

DESCRICAO:  SLDP (Diametro Nominal)x(Comprimento)(Material)(Acabamento)(Numero de Série do Pino)

EXEMPLO: SLDP 4 x 16 FK FH100



Pino Twist-Lok™
Série RH600

D

+0.0
l7 -0.05

B

X +0.15
L +0.3

H +0.15

MATERIAL ACABAMENTO
N Alpaca K Simples/Oleado
DADOS DIMENSIONAIS
SISTEMA METRICO
Diametro
Nominal » 1,60
Diametro da
Cabega "H" 2,85
6
Comprimento
wn 8
10
45
Comprimento 6
N
75

FURO RECOMENDADO

Q1.8/1.9" T »‘ ’«®1.8/1.9

jﬂ 777777777777 ‘
21.4/1.5 J L
Observagoes:

* Os Pinos Twist-Lok™ da série RH600 s&o fabricados sob
encomenda.

* Os Pinos Trava da série LP500 estao disponiveis com ou
sem cabecga.

» Outros diametros, comprimentos e configurages
alternativas do recartilhado estao disponiveis mediante
solicitagao.

Cédigo do Produto
DESCRICAOQ:

EXEMPLO: SLDP .250 x .625 FK FH300

Pino Trava
Série LP500

‘.7 L +0.25mm —-
—B @D1

(Y=|:{o] W PINOS PARA APLICAGOES ESPECIFICAS

Eﬂ} . '___/

C } /
.‘ L ob2 —Jl—c  Chanfro
25°/40°
T
1
MATERIAL ACABAMENTO
A Aluminio K Simples/Oleado
DADOS DIMENSIONAIS
SISTEMA METRICO
Diamfatro 3 4 5
Nominal
Diametro da Min. | 495 | 6,75 | 8,50
Cabega "S" Max. | 545 | 7,25 | 9,10
Espessura da Min. 0,90 1,20 1,50
Cabega "T" Max. | 1,20 | 1,50 | 1,80
Diametro Min. 2,95 | 3,95 | 4,95
"D1" Max. 3,00 | 4,00 | 5,00
Diametro da trava Min. | 3,25 | 425 | 5,25
"D2" Max. 3,40 4,40 5,40
Chanfro "C" Min. 0,15 | 0,40 0,40
ContagerP ('ilas Max. 3 4 5
travas "B
Furo Min. 3,00 | 4,00 | 5,00
Recomendado Max. 3,06 4,08 5,08
Comprimento
wpw

SLDP (Diametro Nominal)x(Comprimento)(Material)(Acabamento)(Numero de Série do Pino)

~ | SPIROL.com.br
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Cédigo do Produto

DESCRICAO: SLDP (Didametro Nominal)x(Comprimento)(Material)(Acabamento)(Numero de Série do Pino)

(=J[:{e] W PINOS PRESS-N-LOK™

Pino Press-N-Lok™
Série BP100

5o f T

Chanfro

MATERIAL ACABAMENTO
A Aluminio K Simples/Oleado

DADOS DIMENSIONAIS

SISTEMA METRICO
Dlamfatro 2 3 4
Nominal
Diametro do Pino | | Min. [ 1,90 | 2,90 [ 3,90
"P" Max. | 2,00 | 3,00 | 4,00
Diametro da trava Min. [ 2,25 | 3,25 | 4,25
"B" Max. | 2,40 | 3,40 | 4,40
Contagem das # 2 3 4
travas (por lado)
Comprimento do | 1 min | 0,15 | 0,20 | 0,30
chanfro "C
Furo Max. | 2,00 | 3,00 4
Recomendado Max.| 2,10 | 3,10 | 4,10
8
12
Comprimento 16
IlLll 18
24
32
Observagoes:

» Disponivel para pedido em ago inoxidavel
(austenitico/niquel)
» QOutros comprimentos disponiveis mediante solicitagdo

EXEMPLO: SLDP 4 x 16 FK FH100



(Y=J|:{o] M TECNOLOGIA DE INSTALACAO DE PINOS

Embora os Pinos Sélidos da SPIROL possam ser facilmente instalados com um martelo ou com um mandril de pressao,
nds reconhecemos que a montagem livre de problemas é um fator essencial para a redugdo no custo total dos produtos. O
equipamento de instalagdo aumenta a eficiéncia da produgao, especialmente com componentes pequenos e complicados de
serem instalados.

A SPIROL é o unico fabricante de Pinos Sélidos que desenvolve e oferece suporte para uma vasta linha padrao de
Equipamentos de Instalagao de Pinos, abrangendo desde modelos manuais até os inteiramente automaticos. Somos
especialistas na adaptagdo de nossos modelos padrbes as aplicagbes especificas do cliente, incluindo sistemas de
alinhamento e fixagdo dos componentes, proporcionando uma instalagao de qualidade e facilidade na montagem. Nossos
equipamentos sao robustos, testados e aprovados e podem ser customizados com mesas indexadoras, sensoriamento
de pino, monitoramento de forga, combinagdes de perfuragdo e pinagem para maior produtividade, mecanismos de
controle de processo e dispositivos a prova de falhas.

A”—-__ I_IEI%E...

i

T

1
H
i
5
Z -

g
r
s

T .

Modelo PMH Modelo CR Modelo DP
Instalacao Instalagdo Semi Maquina de
Manual de Pino Automatico de Pino furacao e pinagem

SPIROL garante que nosso equipamento ird aumentar a sua produtividade e reduzir seus custos totais de
fabricagdo oferecendo garantia e desempenho.

A SPIROL oferece suporte complementar de Engenharia de Aplicagdo. Através
da parceria mutua desde o inicio da fase de projeto, ndo s6 ajudaremos a
especificar o pino sdélido mais adequado para sua aplicagdo, como também

ENGENHAR'Q‘ faremos recomendagdes essenciais para a interface entre nosso produto e sua
DE APLICACAO montagem. Se for necessario equipamento de instalagdo, os engenheiros da
COMPLEMENTAR SPIROL ajudardo vocé a selecionar o nivel adequado de automagé&o para atender

as suas necessidades especificas. Essencialmente, ao contratar a SPIROL como
um parceiro de design, vocé reduzira o tempo de ciclo e chegara ao mercado o
mais rapido possivel com um produto lucrativo e de alta qualidade.




Solugoes Inovadoras de Fixagao.
Menores Custos de Montagem.
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Pinos Elasticos Espirais Pinos Elasticos Pinos Sélidos
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Buchas de Espagadores &
alinhamento Componentes Tubulares
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Insertos Roscados para Molas Prato Componentes
Plasticos Aeroespaciais Usinados
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Calgos de precisao, arruelas Calgos Laminados
e juntas de metal

Limitadores de

Compressao
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Sistemas de Alimentador
Vibratério

Tecnologia de Instalagao

Tecnologia de
de Pino Instalagao de Insertos

Tecnologia de Instalagao de
Limitadores de Compressao

Por gentileza, consulte as especificagcbes e linhas padrdo mais recentes
em SPIROL.com.br

A SPIROL oferece suporte complementar de Engenharia de Aplicacao!

Ajudamos no desenvolvimento de novos projetos, bem como na resolugédo de
problemas de montagem e redugdo de custo de projetos existentes. Acesse nosso

Servigo de Suporte de Engenharia de Aplicagao em SPIROL.com.br.
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Centros Técnicos

Ameéricas

SPIROL Brasil
+55193936 2701
info-br@spirol.com

SPIROL International Corporation
+18607748571
info@spirol.com

SPIROL Shim Division
+13309203655
info@spirol.com

SPIROL Canada
+15199743334
info-ca@spirol.com

SPIROL México
+52 8183854390
info-mx@spirol.com

Europa

SPIROL Reino Unido
+44 (0) 1536 444800
info-uk@spirol.com

SPIROL Ford
+44,(0) 1914 540141
contactus@ford-aerospace.com

SPIROL Franca
+33(0)326363142
info-fr@spirol.com

SPIROL Alemanha
+49(0)894 11190571
info-de@spirol.com

SPIROL Espanha
+34932716428
info-ib@spirol.com

SPIROL Republica Checa
+420226 218935
info-cz@spirol.com

SPIROL Pol6nia
+48 510039 345
info-pl@spirol.com

Asia Pacifico
SPIROL China

+86 (0) 21 5046-1451
info-cn@spirol.com

SPIROL Malasia
+6077 063960
info-my@spirol.com

SPIROL Coreia

+82(0) 10 9429 1451
info-kr@spirol.com

SPIROL com.br
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