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Os Pinos Elasticos Espirais foram projetados para serem montados. Em
comparagado com outros pinos, suas extremidades quadradas, seus chanfros
concéntricos e menor forga de insergéo os tornam ideais para a facil instalagao.
Além disso, os Pinos Espirais podem acomodar maiores tolerancias de orificios
do que qualquer outro pino, pois eles se comprimem durante a instalacéo e CARGA
se adaptam ao formato do orificio. Resumindo, os Pinos Espirais séo o tipo PESADA
de pino mais facil de instalar e sdo projetados para possibilitar a manutengao.

O didmetro nominal do Pino Espiral representa o tamanho do orificio
recomendado para o produto no qual sera instalado. As diretrizes de projeto

do Pino Elastico Espiral fornecerdo a faixa de tolerancia recomendada para

os orificios. O Pino Espiral é projetado de forma que o didametro pré-instalado CARGA
seja maior que o tamanho do furo e o didmetro do chanfro seja menor que o PADRAO
furo. Durante a instalagao, o chanfro moldado ajuda a alinhar o Pino Espiral
com o orificio e facilita a compressao dos espirais a medida que é colocado
na posigao.

OPGOES DE INSTALAGAO

CARGA
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A maioria dos fabricantes prefere utilizar um martelo quando for necessario

montar apenas alguns poucos protoétipos. No entanto, as vezes, especialmente
quando os pinos sdao muito pequenos para segurar enquanto martela no
orificio, é possivel utilizar um mandril de insergéo de pino, assim ndo precisam
segurar o pino enquanto o inserem. Os insersores automaticos de pino sao
preferidos para grandes volumes de produgao porque fornecem um retorno
sobre o investimento (ROI) significativo ao longo do tempo. Além disso, os
insersores automaticos de pino sdo recomendados para pinos de pequeno
didametro, que séao dificeis de manusear.

COMPARAGAO DOS METODOS DE INSTALAGAO - PINOS ELASTICOS ESPIRAIS

Instalagdo manual com Insersor
Martelo mandril de insercao de pino | automatico
Prensa / Martelo Pneumatico de pino
Facilidade de montagem Bom Melhor Excelente

Prototipagem \/ \/

Alto volume de produgao . \/‘
Pinos de pequeno diametro \/‘ \/‘
Alinhamento critico \/‘ \/
Profundidade de inserg¢ao critica \/ \/
Poka-yoke \/
Tempo do ciclo de montagem 0 O @
Martelo

O método mais simples de instalacdo de um Pino Espiral € com o uso de um
martelo. Primeiro, alinhe o Pino Espiral ao orificio com a m&o. Em seguida,
simplesmente martele o pino espiral no orificio como se fosse um prego.
Conduza o pino até a profundidade de inser¢do desejada e tome cuidado para
nao danificar o componente .

Usar um martelo é 6timo para fazer a prototipagem de alguns poucos conjuntos
ou experimentar um pino espiral pela primeira vez. No entanto, este método
de instalagao nao é recomendado para pinos curtos ou pinos com didmetros
pequenos porque pode ser dificil segurar esses pinos no lugar com as maos.




Prensa Manual ou Martelo Pneumatico com Mandril de Inser¢ao de Pino
Os Pinos Elasticos Espirais podem ser instalados manualmente com a ajuda de
uma prensa ou martelo pneumatico e um mandril de insergéo de pino. Primeiro,
prenda o mandril de insergdo de pino na prensa ou martelo pneumatico. Em
seguida, insira manualmente o Pino Espiral na extremidade do mandril. Entéo,
encaixe a extremidade exposta do pino no orificio e conclua a instalagdo
acionando a manivela ou a pistola de ar.

Prensas e martelos pneumaticos com mandris de pino permitem melhor
alinhamento axial, controle e tempos de ciclo mais rapidos em comparagao
com um martelo. Essas sao 6timas solugdes para produgdo de pequeno a
médio volume. Além disso, os mandris de inser¢ao de pino sédo ferramentas
econdmicas e versateis que permitem aos fabricantes controlar o alinhamento
e a profundidade de insergao, ja que o mandril segura o pino no lugar antes
e durante a instalagdo. O mandril tem uma puncgao interna com um diametro
menor do que o orificio, mas maior do que o didmetro do chanfro do pino. Isso é
fundamental para uma instalagao eficaz.
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Os insersores automaticos de pinos sao ideais para uma producéo eficiente de alto
volume. Os insersores automaticos séo completamente autdnomos. O dispositivo
de fixacéo € colocado em um alimentador vibratério e enviado para um mecanismo
de transporte que o posiciona diretamente sob o eixo oco para a inser¢do. O
transportador é fixado em um mecanismo retratil que posiciona a bucha de saida
do pino o0 mais préximo possivel do conjunto para a insergdo, em seguida, retrai

As etapas de instalagdo com um insersor automatico de pinos sdo simples. O
operador carregara o conjunto no acessorio, ativara a maquina para inserir 0 pino
e, em seguida, removera o conjunto do acessoério. Periodicamente, a cuba do
alimentador deve ser reabastecida com pinos. O operador ndo precisa manusear 0s
pinos em nenhuma parte do processo de instalagéo; deve simplesmente despejar
os pinos do contéiner de remessa diretamente na cuba do alimentador, conforme

Existem muitos recursos adicionais disponiveis para personalizar o insersor
automatico para atender as necessidades do fabricante, tais como: estagéo de

trabalho ajustavel, cortina de luz de seguranga infravermelha, monitoramento de
forga, monitoramento de distancia, detecgéo de presenca de pega, mesas de indice
rotativo, monitoramento de nivel da cuba de alimentagéo, combinacéo de perfuragéo
e fixagao, insercéo de multiplos pinos por ciclo, etc. A cuba do alimentador também
pode ser projetada para separar produtos errantes ou detritos.

CONSIDERAGOES ADICIONAIS

Acessorios

Os acessorios sado projetados para segurar, apoiar e alinhar os componentes durante a
instalagcao. Este € um elemento critico para o desempenho do equipamento de instalagdo
e, portanto, a qualidade do produto final. Um acessoério eficaz também melhora os tempos
de ciclo, reduz o risco de montagens descartadas e aciona o sistema poka-yoke no inicio do
processo de montagem.

Pino de Alinhamento Elastico

Recomenda-se o uso de um pino de alinhamento elastico para montagens com orificios
passantes para garantir que seja mantido o alinhamento entre o pino e os orificios dos
componentes da montagem durante todo o processo de instalagdo. Um pino de alinhamento
elastico é fixado na mesa de instalagdo e usado para o alinhamento do conjunto antes e
durante a instalagdo. Os pinos de alinhamento elasticos (também conhecidos como pinos
de localizagédo) possuem mecanismos de mola para que se retraiam quando o pino for
inserido no conjunto, conforme mostrado na Figura 1. Se o acessorio usasse a borda dos
componentes de montagem como referéncia em vez de um simples pino retratil, o fabricante
teria que manter tolerancias mais estreitas nas pegas para manter o alinhamento adequado.
Essa condicao resultaria em custos de fabricagdo mais altos sem agregar qualquer valor ao
uso de um pino retratil para montagens com orificios passantes.
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Tecnologia de instalagao

Os engenheiros de aplicagdo da SPIROL revisardao as necessidades de sua

aplicacgéo e trabalhardo em conjunto com sua equipe de projeto para recomendar 160-5 Seokchon-Dong
a melhor solugdo. Uma maneira de iniciar o processo é visitar nosso portal de Songpa-gu, Seoul, 138-844, Coreia
Exceléncia em Engenharia de Aplicagdo no endereco www.SPIROL.com.br. Tel. +86 (0) 21 5046-1451

Fax. +86 (0) 21 5046-1540
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